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更 新 内 容 ：

更 新 日 ：

上 記 ６ つ の 方 法 に よ り Ｖ Ａ 、 Ｖ Ｅ を お こ な い 、 コ ス ト 削 減 、 品 質 安 定 化 、 納 期 短 縮 化 を
お こ な え る 事 例 を 紹 介 い た し ま す 。
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Ｖ Ａ 、 Ｖ Ｅ の 由 来 に つ い て

コ ス ト 改 善 の 為 に 必 要 な Ｖ Ａ 、 Ｖ Ｅ 手 法
１ ） 機 器 、 及 び 部 品 を 仕 様 通 り に マ ッ チ し て い る か の チ ェ ッ ク で コ ス ト ダ ウ ン

２ ） 使 用 し て い る 材 料 を お 客 様 が 要 求 し て い る 仕 様 に 最 適 化 で コ ス ト ダ ウ ン

３ ） 現 在 の 機 械 加 工 の 手 段 は 最 善 の 方 法 を 選 択 し て コ ス ト ダ ウ ン

４ ）複 数 部 品 の 集 合 体 を 一 体 化 す る（ 鋳 物 化 、ロ ス ト 化 、溶 接 構 造 化 は 考 え ら れ ま す か ？ ）

５ ） 鋳 物 化 、 ロ ス ト 化 を 考 慮 す る 際 の 注 意 点 の チ ェ ッ ク で 更 な る コ ス ト ダ ウ ン

６ ） 類 似 品 、 同 等 品 を 再 チ ェ ッ ク し て 共 用 化 で コ ス ト ダ ウ ン

７ ） 類 似 品 、 同 等 品 の 部 品 の 図 面 の 寸 法 記 入 方 法 は パ タ ー ン 化 で コ ス ト ダ ウ ン

８ ） 不 良 率 の 低 減 化 で コ ス ト ダ ウ ン

９ ） 加 工 時 の 段 取 り 削 減 で コ ス ト ダ ウ ン

１ ０ ） 手 作 業 工 程 の 削 減 化 で コ ス ト ダ ウ ン

１ １ ） 加 工 工 程 の 標 準 化 で コ ス ト ダ ウ ン

１ ） 品 質 過 剰 に な っ て い る 部 分 を 探 し て 最 適 化 に よ る コ ス ト ダ ウ ン

１ ３ ） 工 場 間 同 士 で の 図 面 共 用 化 で コ ス ト ダ ウ ン

２ ） 異 形 状 、 精 度 あ り 、 数 量 多 い 場 合 の コ ス ト ダ ウ ン 方 法

品 質 向 上 の 為 に 必 要 な Ｖ Ａ 、 Ｖ Ｅ 手 法
１ ） メ ン テ ナ ン ス の 周 期 が 短 す ぎ る 事 は あ り ま せ ん か ？ （ 摩 耗 が 早 す ぎ て 部 品 交 換 の 時 間
が 短 す ぎ る 事 は あ り ま せ ん か ？ ）

２ ） 機 械 加 工 の 段 階 で 不 良 率 が 高 く な い で す か ？ （ 価 格 に も 通 じ ま す ）

３ ） メ ン テ ナ ン ス 時 に 作 業 が し 易 く な っ た 設 計 に な っ て い ま す か ？

４ ） 品 質 検 査 の 段 階 で 不 良 に な る 事 が 多 く な い で す か ？ （ 余 分 な 公 差 を 挿 入 し て 品 質 過 剰
に な っ て は い ま せ ん か ？ ）

５ ） 標 準 の 方 法 で 手 に 入 れ ら れ る 方 法 を 採 用 し て い ま す か ？ （ 品 質 安 定 さ せ る 事 が 難 し く
な り ま す ）
（ 特 殊 な 方 法 で な け れ ば 出 来 な い 加 工 、 又 は 検 査 工 具 を 購 入 し な け れ ば な ら な い と い う 事
は 、 そ の 分 コ ス ト に 跳 ね 返 っ て き ま す 。

６ ） 図 面 上 で の 寸 法 記 入 は 見 易 い 記 入 に な っ て い ま す か ？ （ 第 ３ 者 に チ ェ ッ ク し て 貰 い 、
公 平 な 判 断 を し て 貰 う 事 が 大 切 と 思 い ま す ）

７ ） 工 場 間 同 士 で の 図 面 管 理 は 共 用 化 さ れ て い ま す か ？

納 期 短 縮 の 為 に 必 要 な Ｖ Ａ 、 Ｖ Ｅ 手 法
１ ） 特 殊 加 工 を 選 択 し て 工 程 を 待 た な け れ ば 出 来 な い 方 法 を 選 択 し て い ま せ ん か ？

２ ） 工 場 間 同 士 で の 図 面 管 理 は 共 用 化 さ れ て い ま す か ？
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当 サ イ ト で お こ な っ て い る Ｖ Ａ 、 Ｖ Ｅ の 意 味 に つ い て ま ず 説 明 さ せ て 頂 き ま す 。

VE： Value Engineering の 頭 文 字
価 値 工 学 と 訳 さ れ て い ま す 。 製 造 業 に 於 い て 、 仕 様 に 基 づ い て 設 計 を す る 際 、 必 要 な 品
質 を ど れ だ け そ の 部 品 、 製 品 に 対 し て 如 何 に 考 慮 、 投 入 し て 設 計 す る か の 価 値 分 析 を 行 っ
た 結 果 （ 適 正 材 料 の 選 択 、 適 正 公 差 、 最 適 工 法 の 選 択 、 仕 上 げ 方 法 の 見 直 し ） に よ り 品 質

向 上 化 、 納 期 短 縮 化 、 コ ス ト ダ ウ ン 化 を 行 う 事 と 解 釈 し て い ま す 。 当 社 に 於 い て も こ の Ｖ
Ｅ 設 計 に よ る コ ス ト ダ ウ ン の 効 果 が 最 も 大 き い 為 、 積 極 的 に お 客 様 に 対 し て 提 案 を 行 っ て
お り ま す 。

VA： Value Analysis の 頭 文 字
価 値 分 析 と 訳 さ れ て い ま す 。 製 造 業 に 於 い て 、 仕 様 に 基 づ い て 設 計 を す る 際 、 必 要 な 品 質
を ど れ だ け そ の 部 品 、 製 品 に 対 し て 如 何 に 考 慮 、 投 入 す る か を 分 析 す る 事 と 解 釈 し て い ま
す 。 当 社 に 於 い て も こ の 内 容 に 基 づ い て 、 Ｖ Ａ に よ る コ ス ト ダ ウ ン を お 客 様 に 提 供 し て お
り ま す 。

VA： Value-Added の 頭 文 字
付 加 価 値 と 訳 さ れ て い ま す 。 も う 一 つ の Ｖ Ａ と 心 得 て い ま す 。 使 わ れ る 方 々 が 非 常 に 得 を
し た 、 気 持 ち よ く 使 え た 、 良 い 買 い 物 が 出 来 た 等 を 感 じ ら れ る 物 が 付 加 価 値 の 一 つ の 考 え

方 と 捉 え て い ま す 。 製 造 業 に 於 い て は こ れ を 実 現 す る 事 で 競 争 力 を 高 め 、 戦 略 的 に も の つ
く り を 出 来 る 様 に な る 物 と 思 い ま す 。

１ ） 機 器 、 及 び 部 品 を 仕 様 通 り に マ ッ チ し て い る か の チ ェ ッ ク で コ ス ト ダ ウ ン

殆 ど の ケ ー ス の 場 合 、 最 初 に お 客 様 よ り の 仕 様 に 基 づ い て 設 計 を 行 い 、 要 求 さ れ て い る 仕
様 を 満 足 さ せ る 為 に は い く つ か の 複 数 の ア イ デ ア の 中 か ら 一 つ を 選 択 し て い る 訳 で こ れ に
よ り お 客 様 よ り の 機 能 を 満 足 さ せ て い れ ば 当 初 は 満 足 し て 貰 え ま す 。 し か し 、 生 産 が 継 続
さ れ て く る と 次 は 品 質 向 上 、 価 格 改 善 （ コ ス ト ダ ウ ン ） と な り ま す 。

注 意 す べ き 仕 様 変 更 、 改 善 要 求
も っ と 早 く 、 使 い や す く 、 強 度 を 増 し た い 、 見 や す く 、 小 さ く と 言 っ た 要 求 に よ り 改 造 す
る 事 は 多 く あ り ま す が 、 そ の 時 に 使 用 を 重 視 す る と 結 果 的 に 機 能 は 満 足 し て い て も 知 ら ぬ

間 に コ ス ト ア ッ プ に な っ て い る こ と が あ り ま す 。

求 め ら れ る 仕 様 ア ッ プ に タ イ し て も コ ス ト を 十 分 に 考 慮 し た 設 計 で 対 応 す る こ と が 大 切 で
す 。

抽 象 的 な 書 き 方 で 恐 縮 し ま す が 、 要 は お 客 様 の 求 め て い る 仕 様 を 満 足 さ せ る 方 法 は 必 ず し

も 一 つ で は な い と 言 う 事 を 常 に 念 頭 に 置 い て 考 え る と 非 常 に 楽 に 事 が 運 ぶ と 言 う 気 が し て
い ま す 。 そ れ 故 、 あ あ で も な い 、 こ う で も な い と 言 う ア イ デ ア は 尽 き な く て 、 私 は 発 想 の
原 点 は 此 処 に あ る と 考 え て い ま す 。

２ ） 使 用 し て い る 材 料 を お 客 様 が 要 求 し て い る 仕 様 に 最 適 化 で コ ス ト ダ ウ ン
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材 料 に 求 め ら れ る 仕 様 ：
強 度 、 耐 久 性 、 重 量 、 外 観 、 錆 び な い

対 応 で き る 要 素 ：
加 工 性 、 工 数 削 減 、 工 程 変 更 、 加 工 工 法 変 更

材 料 ： SS41 ロ ッ ト 数 ： ５ ０ ヶ
負 荷 の 掛 か ら な い 部 分 で の 使 用 の 為 材 料 を 黒 色 デ ル リ ン に す る 提 案 。
材 料 の 変 更 を 考 慮 し ま し た 。 板 厚 部 分 に Ｍ ４ タ ッ プ が あ っ た 為 、

板 厚 を ８ Ｔ か ら １ ０ Ｔ に 変 更 し 、

ヘ リ サ ー ト と す る 。
コ ス ト ダ ウ ン 効 果 ：
３ ５ ０ ０ 円 → １ ５ ０ ０ 円

３ ） 現 在 の 機 械 加 工 の 手 段 は 最 善 の 方 法 を 選 択 し て コ ス ト ダ ウ ン

４ ）複 数 部 品 の 集 合 体 を 一 体 化 す る（ 鋳 物 化 、ロ ス ト 化 、溶 接 構 造 化 は 考 え ら れ ま す か ？ ）

１ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １ １
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上 記 の よ う に ３ 点 の 部 品 を ね じ 止 め し て い る 場 合 で も 鋳 物 に し て 一 体 化 し た 方
が 加 工 性 は 良 く な る こ と が あ り ま す 。

３ ） 鋳 物 化 、 ロ ス ト 化 を 考 慮 す る 際 の 注 意 点 の チ ェ ッ ク で 更 な る コ ス ト ダ ウ ン

ア ル ミ 鋳 物 か ら 分 割 加 工 を し て の コ ス ト ダ ウ ン （ 発 想 の 転 換 ）

ア ル ミ 鋳 物 （ AC4C) に て Ｍ ／ Ｃ 加 一 体 化 を や め て そ れ ぞ れ の 板 に 分
工 を し て い た 。 け て Ｍ ／ Ｃ 加 工 と す る 。
ロ ッ ト 数 は ３ ～ ５ ヶ で 外 周 加 工 、 ※ 段 取 り に 時 間 を 取 ら れ て い た の を
穴 繰 り を 行 っ て い た 。 無 く し て 大 幅 に コ ス ト ダ ウ ン を 行 え

※ 一 体 化 で 品 質 的 に は 安 定 す る が た 。
個 数 を 考 え る と 段 取 り に 時 間 を 取 コ ス ト ダ ウ ン 効 果 ：
ら れ 過 ぎ て い て 価 格 に 反 映 さ れ て １ ２ ０ ０ ０ ０ 円 → ６ ０ ０ ０ ０ 円 に な
い た 。 る 。

通 常 機 械 加 工 品 を 集 め て 鋳 物 化 す る こ と が コ ス ト ダ ウ ン に 繋 が り ま す が 、 こ の 部 品 に 関 し

て は ロ ッ ト 数 と 段 取 り 時 間 の 関 係 が コ ス ト に 跳 ね 返 っ て し ま い 、 か え っ て 高 く な っ て し ま
っ た の で あ え て 標 準 の 方 法 に し ま し た が 、 こ れ も 一 つ の ア イ デ ア だ と 思 い ま す 。
ま た 、 標 準 の 機 械 加 工 に 戻 し た 事 で 特 殊 工 作 機 械 で 行 わ な く て 済 む 為 、 納 期 に 関 し て も 短
く す る 事 が 出 来 ま し た 。
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６ ） 類 似 品 、 同 等 品 を 再 チ ェ ッ ク し て 共 用 化 で コ ス ト ダ ウ ン
一 つ の 機 器 に 対 し て 類 似 品 は 結 構 あ り ま す 。 考 え よ う に よ っ て は 殆 ど の 寸 法 を 供 応 化 し て

一 部 だ け を 追 加 工 出 来 る 様 に し て お く 事 も 可 能 で す ね 。 こ れ に よ り 機 械 加 工 の 段 取 り も 共
用 化 す る 事 が 出 来 、 一 段 と 品 質 向 上 、 納 期 短 縮 化 、 コ ス ト ダ ウ ン が 計 れ ま す ね 。

上 記 ３ 点 の 部 品 で 展 開 寸 法 は 同 じ で 切 り 欠 き 、 角 穴 、 小 判 穴 と 違 う 場 合 で も 図 面 に 類
似 品 番 号 を 書 い て 置 く 事 で 工 程 管 理 が 楽 に な る 事 も あ り ま す 。

７ ） 類 似 品 、 同 等 品 の 部 品 の 図 面 の 寸 法 記 入 方 法 は パ タ ー ン 化 で コ ス ト ダ ウ ン

８ ） 不 良 率 の 低 減 化 で コ ス ト ダ ウ ン

９ ） 加 工 時 の 段 取 り 削 減 で コ ス ト ダ ウ ン

１ ０ ） 手 作 業 工 程 の 削 減 化 で コ ス ト ダ ウ ン

１ １ ） 加 工 工 程 の 標 準 化 で コ ス ト ダ ウ ン

４ ） 品 質 過 剰 に な っ て い る 部 分 を 探 し て 最 適 化 に よ る コ ス ト ダ ウ ン

１ ３ ） 工 場 間 同 士 で の 図 面 共 用 化 で コ ス ト ダ ウ ン

１ ４ ） 異 形 状 、 精 度 あ り 、 数 量 多 い 場 合 の コ ス ト ダ ウ ン 方 法
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